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Efektivna vystavba stipov pouZitim papierového debnenia

Rychlost’ a jednoduchost’ realizacie jednotlivych Casti stavby predstavuji jednu zo zakladnych poZziadaviek sta-
vebnikov a investorov. Medzi najcCastejsie konstrukcné prvky patria steny, stropy a v neposlednom rade stlpy. Vda-
ka dostupnym modernym metddam mozno v stcasnosti stlpy z liateho betonu, pripadne sikmé podpery realizo-

vat’ velmi efektivne.

Stlpy s kruhovym a $tvorcovym priere-
zom, s prierezom ovalu ¢i Sestuholnika,
pripadne stipy s premenlivym prierezom
mozno vytvarat pouzitim papierového
debnenia.

Medzi zdkladné vyhody papierového
debnenia patria:
¢ hladky vnutorny povrch,

o rychla manipulovatelnost s debnenim na
stavbe,

¢ jednoducha montaz debnenia,

o realizicia oddebnenia pomocou trhacej
pasky,

e vodovzdornost vnutornej a vonkajsej
steny,

e povoskované konce debnenia,

¢ nizka hmotnost.

Jednoducha montaz

Papierové debnenie umoznuje beténovat
vic¢sie mnozstvo stipov na jeden zaber, ¢o
predstavuje vyznamnu Usporu ¢asu a op-
timalny pokrok na stavbe. Nizkou hmot-
nostou debnenia sa dosahuje jednoducha
ovladatelnost pri transporte a montazi. Vo
vacsine pripadov nie je na jeho presun ne-
vyhnutné pouzit zeriav. Debnenie mozno
odstranit zo stipa pomerne rychlo pomo-
cou trhacieho lanka (obr. 1), pricom nehrozi
poskodenie povrchu pohladového beténu.

Obr. 1 Odstranenie debnenia pomocou integro-
vaného trhacieho lanka

Vodovzdornost’

Papierové debnenie mozno skladovat v ex-
teriéri a montovat pri kazdom pocasi. Deb-
nenie sa neodporuca zakryvat. Zabrani sa
tak akumuldcii tepla v debneni, ktoré by
mohlo nastat pre PVC féliu, ktora tvori vnu-
tornu vlozku debnenia.

Pohladova kvalita beténu
Papierové debnenie sa odporuca pouzit
aj na realizéciu konstrukcii z pohladového
beténu. Vysledny povrch stipov méze byt
Uplne hladky (debnenie s vnutornou vloz-
kou z PVC félie) alebo s odtlatkom $piralo-
vitého vzoru.

Ekologickost’

Cistenie a spatny transport debnenia od-
padava. Nie je nevyhnutné pouzit oddeb-
novaci olej. Debnenie sa vyraba z recyklo-
vatelného papiera, preto nepredstavuje po
jeho pouziti ekologicky nebezpecny odpad
a odpad vyZzadujuci Specidlne a energetic-
ky ndro¢né postupy pri jeho likviddcii.
Kruhovy prierez

Debnenie vhodné na beténovanie stipov
s kruhovym prierezom je na trhu dostupné
v priemeroch od 150 do 1 200 mm. Hmot-
nost tychto debneni sa pohybuje od 1,30
do 13,70 kg/m. Hrubka stien je 3 az 6 mm.
Debnenim mozno realizovat 2 az 6 met-
rov stipa za hodinu pri spotrebe beténu
0d 0,018 do 1,131 m? na 1 m stipa (podla
hrabky stipov).

Stvorcovy a obdlznikovy prierez
a zaoblené hrany

Papierové debnenie mozno pouzit aj na
realizaciu stipov so $tvorcovym (obr. 2)
a obdiznikovym (obr. 3) prierezom. V pri-
pade $tvorcovych stlpov je na trhu k dis-
pozicii debnenie s rozmermi od 150 x 150
do 800 x 800 mm, pricom vonkajsi prie-
mer debnenia je 241 az 1 165 mm. Hmot-
nost tychto debneni sa pohybuje od 2,10
do 17,80 kg/m. Za hodinu mozno vybeté-

Obr. 2 Debnenie na realizaciu stipov so
stvorcovym prierezom

Obr. 3 Debnenie na realizaciu stipov s obdizniko-
vym prierezom
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novat 2 az 6 m stipa pri spotrebe beténu
od 0,023 do 0,640 m? na 1 m stlpa (podla
hrabky stipov).

V pripade obdiznikovych stipov je na
trhu k dispozicii debnenie s rozmermi od
175 x 240 mm do 500 x 600 mm, pricom
vonkajsi priemer debnenie je od 331 do
811 mm. Hmotnost tychto debneni sa po-
hybuje od 2,80 do 11,30 kg/m. Za hodinu
mozno vybeténovat 3 aZ 6 m stipa pri spot-
rebe beténu od 0,042 do 0,300 m®*na 1 m
stipa (podla hrubky stipov).

Sest- a osemuholnikovy prierez
Vonkajsi priemer debnenia na realiza-
ciu stipov so $estuholnikovym prierezom
(obr. 4) je od 288 do 578 mm. Pri pouziti
debnenia s priemerom 288 mm mozno vy-
tvorit stlp s priemerom 250 mm a pri prie-
mere debnenia 578 mm je priemer hotové-
ho stipa 500 mm. Dizka jednej strany stlpa
sa pohybuje od 144 do 289 mm. Vonkajsi
priemer debnenia je 394 az 682 mm. Za ho-
dinu mozno vybeténovat 3 az 6 m stipa pri
spotrebe beténu od 0,053 do 0,228 m* na
1 m stlpa. Hmotnost debnenia sa pohybu-
jeod 3,74 do 7,45 kg/m.

Debnenia na realizaciu stipov s ose-
muholnikovym prierezom (obr. 5) sa vy-
rdbaju s vonkajsim priemerom od 270 do

Obr. 4 Debnenie na realizaciu stipov so $estuhol-
nikovym prierezom

g

Obr. 5 Debnenie na realizaciu stipov s osemuhol-
nikovym prierezom



541 mm, pricom priemer hotového stlpa
je od 250 do 500 mm. Dizka jednej strany
stipa méze byt 104 az 207 mm. Debnenie
sa vyraba s vonkajsim priemerom od 376
do 646 mm. Za jednu hodinu mozno vy-
beténovat 3 az 6 m stlpa pri spotrebe be-
ténu od 0,057 do 0,213 m3 na 1 m stipa.
Hmotnost debnenia sa pohybuje od 3,55
do 7,08 kg/m.

Iné tvary stlpov

Na stlpy s ovalnym prierezom (obr. 6) sa vy-
raba devéat typov debneni umoznujucich
realizaciu stipa s rozmermi 200 az 400 mm
a 500 az 600 mm. Debnenie sa vyraba s ra-
diusom od 100 do 200 mm. Vonkajsi prie-
mer debnenia je od 600 do 700 mm. Za
jednu hodinu mozno vybeténovat 3 az 4
metre stlpa pri spotrebe beténu od 0,091
do 0,206 m? na 1 m stipa. Hmotnost deb-
nenia sa pohybuje od 6,45 do 7,15 kg/m.

Obr. 6 Debnenie na realizaciu stipov s ovalnym
prierezom

Okrem uvedenych typov debneni sa vy-
rdba debnenie na stipy v tvare pismena L,
polkruhové, polovalne, kruhové vratane
izolacie, v tvare dvojitého ovalu, obdlzniko-
vé osadené tesne pri stene a obdlznikové
s ostrymi hranami.

Postup montaze
Papierové debnenie sa ukladd vzdy celo-
plo3ne, aby sa zabranilo vzniku otlacenych
miest. Papierové debnenie sa nesmie tlacit
nasilim cez eventualne nadmerne ohnutu
vystuz. Ocelova vystuz mozu spdsobit po-
skodenie debnenia. Debnenie sa postavi
na zaklady v osi a zafixuje sa drevenym kri-
Zzom (obr. 7). Na boku sa zarovna vo zvislej
polohe pomocou napinacieho pasu a vy-
rovnavacich podpier. Podpery su odolné
proti tahu a tlaku a vopred pripravené na
stavenisku sa pouzivaju na zaistenie deb-
nenie proti vytlaku (obr. 8).

Betdnovacie prace sa realizuju v sulade
s DIN 1045 Betdnovanie. Pri pouziti kruho-
vého debnenia mozno beténovat v jed-
nom pracovnou kroku. Beténova zmes sa
leje pomocou cerpadla pripadne nalieva-
cej rurky a hutni s v asi 50-centimetrovych
usekoch. Na zhutnenie sa pouziva iba po-
norny vibrator, pricom hadica ¢erpadla ani
vibratora sa nesmie dotykat vnutornej stra-
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Obr. 8 Vyrovnavacie podpery

ny rury debnenia. Vyska spadu beténu pri
zastavbe bez zastavbovych rurok alebo ha-
dic musi byt obmedzena na priblizne 1,5 m
(v sulade s poziadavkami vestnika DBV -
Zvazu nemeckej betondrskej a stavebnej
techniky). Po ukonceni vietkych prac sa vy-
konava dodatoc¢né zhutnenie a prekontro-
luje sa zvislost a rozmery.

Debnenie sa odstranuje a papierové
debnenie sa likviduje pomocou integro-
vaného trhacieho lanka. Vnutorna vrstva
debnenia méze na beténovom stipe ostat
po cely cas vystavby a sluzit tak ako ochra-
na. Pouzité debnenie sa likviduje termic-
kou recyklaciou.

Najcastejsie chyby a odporucania
Najcastejsie chyby vznikaju v dosledku ne-
dodrzania predpisanej rychlosti liatia be-
ténu. Daldim ¢astym javom je neodborna
manipulacia s debnenim a jeho nésled-

Rekapitulacia vlastnosti papierového debnenia

Obr. 9, 10 Stipy realizované s papierovym
debnenim

né poskodenie, ktoré spomaluje vystavbu
a zapric¢inuje nedokonaly rovny povrch ho-
tovych stipov.

Na hotovych stipoch sa odporic¢a pone-
chat vnutornu vrstvu debnenia ako ochra-
nu pocas dalSieho procesu vystavby.

Zaver

Papierové debnenie predstavuje modernu
technolégiu umoznujucu rychle, technic-
ky presné a spolahlivé beténovanie stipov
(obr. 9 a 10). Stlpy do dlzky 12 m mozno re-
alizovat v jednej pracovnej operacii.
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Kritérium

Charakteristika

cena

na urovni 85 % klasického systémového debnenia

Cas zadebnenia

takmer okamzite (moznost beténovania velkého poctu stipov naraz
= znizenie ¢asu vystavby)

pouzitie odformovacieho oleja nie
Cistenie, oprava debnenia nie
demontaz takmer okamzita

« pohladovy betén - hladké vyhotovenie

kvalita TN . PR .
« Spiralova Struktura - Spiralové vyhotovenie

potreba Zeriavu nie

doprava len na stavenisko

STAVEBNE MATERIALY



